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© Hohenverstellbarer Werkzeug halter 

© Hdhenversteilbara Werkzeughalter air Aufnahme von 
Werkzeugen, insbesondere Elektrowerkzeuge. 
Bekannt 1st daB im Baugewerbe, Baunabengawerbe hauftg 
Gberkopf arberten durch Hilfe von Werkzeugen, insbasonda- 
ra Elektrowerkzeugen ausgafQhrt warden. Eina der haufig 
vorkommendan Oberkopfarbaitan ist baispialsweisa das 
Harstaltan von Bohrldchem fn Deckan zur Aufnahme von 
Dubeln fOr nachfoigende Montagearberten. 
In einem Standrohr (3) sind ain Varlangerungsprofil (2) und 
ain FQhrungsrohr (13) axial verschiebbar integriart Am 
unteran Ende das Verlangerungsprofils (2) ist ain FuBstuck 
(1) befestigt Im Habel (11) ist sine axial d ran bare Schaftwel- 
le (23) gelagert, die durch den Achsbolzen (28) mit einem 
Schaltnocken (22) drehbar verbunden ist. Durch Drehung 
des Schaltnockens (22) wird ain Endschafter (20) im Innem 
■ das G eh 3 uses (10) betatigt, der die efektrische Verbindung 
f zwischen NetzanschluS (4) und dem Elektrowerkzaug (14) 
herstellt. Durch Drehung des Hebefs (11), der uber Hebelarm 
(5), Verstellrohr (6) und Schubrohr (9) mit dem Werkzeugtra- 
ger (16) verbunden 1st, wird eina vertikale Bewegung des 
Werkzaugtragers (16), gefuhrt uber das FQhrungsrohr (13), 
arzaugt 

In ainem rachteckigen Schubrohr (9), an dem ein Hartebock 
(8), ein Rasthabal (7) und KJemmstuck (8b) montiert ist ist 
ein Verstellrohr (6) gefuhrt. Durch Aussparungen im Ver- 
stellrohr (6) kann durch Einrasten des Rasthebels (7) die 
Hone des Schubrohres (9) und des Werkzaugtragers (16) 
angepaftt warden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen hdhenverstellbaren 
Werkzeughalter zur Aufnahme von Werkzeugen, insbe- 
sondere Elektrowerkzeugen nach dem Oberbegriff des 5 
Anspruchs 1. 

Bekannt ist dafl im Baugewerbe, Baunebengewerbe 
haufig Oberkopfarbeiten durch Hilfe von Werkzeugen, 
insbesondere Elektrowerkzeugen ausgefilhrt werden. 
Eine der haufig vorkommenden Oberkopfarbeiten ist 10 
beispielsweise das Herstellen von Bohrlochern in Dek- 
ken zur Aufnahme von DQbeln fur nachfolgende Mon- 
tagearbeiten. 

Bekannt ist auch, daB 

— Oberkopfarbeiten mit Elektrowerkzeugen ein 
erhebliches Unfallrisiko durch nicht vorhandene 
oder unzureichend gesicherte Standfiachen wie 
z, B. Anlegeleiter, Staffelei oder leere Kasten in sich 
bergea 20 

— durch den wiederholten Standortwechsel der 
zeitliche Aufwand zur Ausfuhrung der Oberkopf- 
arbeiten betrachtlich sein kann. Ein Standortwech- 
sel beinhaltet den Aufbau sowie den Abbau einer 
sicheren Standflache und auBerdem die sichere 25 
Stromversorgung bei Verwendung von Elektro- 
werkzeugen. 

— die Gesundheit des Arbeitenden durch die kor- 
perliche Anstrengung beeintrachtigt wird. 

— durch die notwendige Zweihandbedienung der 30 
Elektrowerkzeuge eine Sicherungsmdgiichkeit des 
Arbeitenden durch Halten oftmals nicht gegeben 
Ist 

Vorrichtungen zum Herstellen von Bohrlochern in 35 
Decken (Oberkopfarbeit) sind beispielsweise aus 
CH465360, US28 91 042, DE26 43 598 und 
DE 42 16 710 bekannt Die Vorrichtung aus 
DE 26 43 598 besteht im wesentlichen aus zwei langsbe- 
weglichen Rohren und einen Druckluftzylinder. Die 40 
Bohrmaschine selbst ist an einer Halterung befestigt 
welche an einem Rohr mittels eines Splints in der Hdhe 
verstellt werden kann. Desweiteren wird ein weiterer 
elektrischer Antrieb benotigt mit dem der Kolben oder 
das Federpaket vorgespannt wird. Durch die Vorspan- 45 
nung des Kolbens wird erforderliche Vorschubkraft be- 
reitgestellt, um die Bohrmaschine zur Herstellung eines 
Bohrlochs in vertikaler Richtung nach oben anzutrei- 
ben. 

Die notwendigen Vorarbeiten an dieser Vorrichtung 50 
zum Herstellen von Bohrlochern und der damit verbun- 
dene zeitliche Aufwand lassen keine rationeile Verwen- 
dung erwarten. Desweiteren laBt der technische Auf- 
wand (Federpaket oder Kolben, zusatziiche elektrischer 
Antrieb eta) keine kostengunstige Ausfuhrung dieser 55 
Vorrichtung zu. 

Die Vorrichtung aus DE 42 16 710 besteht aus einem 
Stander mit einem darin gefuhrten Schieber, in dem ein 
Verschiebeantrieb zum Ein- und Ausfahren des Schie- 
bers integriert ist Der Antrieb des Schiebers erfolgt 60 
mittels einer Ratsche, Antriebsrad und einer Kctte. 
Durch eine Drehung der Ratsche wird das Antriebsrad 
gedreht und die Kette vertikal mit dem Schieber nach 
oben oder unten bewegt Zum Absichern gegen unbeab- 
sichtigtes Absinken des Schiebers wird das Antriebsrad 65 
durch eine Sperrklinge blockiert Der Stander ist auf 
einem Untergestell befestigt, der mit Hilfe von kleinen 
Rollen am Boden bewegt werden kann. Ein FuB des 
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Untergestells kann abgenommen werden, um einer 
Bohrung in einer Betondecke nahe der Wand zu ermdg- 
lichen. Wesentliche konstruktive Merkmale dieser Vor- 
richtung werden in der praktischen Ausfuhrung am Bau 
hinderlich sein. Als erstes ware der Verschiebeantrieb 
zu nennen. Durch Drehung der Ratsche um 90° wird 
aufgrund des groBen Obersetzungsverhaltnisses der 
Schieber nur um wenige Zentimeter nach oben oder 
unten bewegt Die Oberwindung groBer H6hen wird 
sehr zeitaufwendig sein. Desweiteren wird durch den 
filhrbaren Stander, ein schneller Standortwechsel durch 
Hindernisse wie zum Beispiel Treppen, Stufen oder lie- 
gengelassenes Material erschwert 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zu entwickeln, 

— mit der Oberkopfarbeiten inbesondere Herstel- 
lung von Bohrlochern in Decken, vom Erdboden 
ausgefQhrt werden konnen. 

— die eine schnelle variable Anpassung an ver- 
schiedene H6hen ermoglicht 

— die den zeitlichen Aufwand fur einen Standort- 
wechsel reduziert 

— eine sichere Bedienung von Elektrohandwerk- 
zeugen von der Standflache aus zu gewahrleisten. 

— die das Unfallrisiko und die kdrperliche Anstren- 
gung noinimieren. 

Die Aufgabe ist mit dem Merkmal des Anspruchs 1 
geldst Entsprechende Weiterbildungen sind Gegen- 
stand der UnteransprQche. 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand 
schematischer Zeichnungen mit den entsprechenden 
Einzelheiten eriautert Gezeigt werden in 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBer Werkzeughalter in der 
Grundeinstellung, d. h. keine Hohenverstellung und oh- 
ne Betatigung. 

Kg. 2 ein Werkzeughaker mit Hdhenverstellung und 
Betatigung 

Fig. 3 Schnitt A- A aus Fig. 1 

Fig. 4 Ansicht B-B aus Fig. 3 

Fig. 5 Schnitt C-C aus Fig. 4 

Fig. 6 Detailschnitt Schubrohr (9), Haltebock (8a), 
Klemmstack (8b), Rasthebel (7) und Griffbolzen (7a) 
Fig. 7 Schnitt D-D aus Fig. 6 

Fig. 8 Detailschnitt Werkzeugtrager (16) mit Spann- 
element(15). 

Fig. X zeigt einen hShenverstellbaren Werkzeughal- 
ter bestehend aus Standrohr 3, indem ein Fuhrungsrohr 
13 und ein Verlangerungsprofil 2 linear verschiebbar 
gefQhrt werden. 

Am Verlangerungsprofil 2 ist ein Fuflstuck 1 befestigt 
Der Werkzeugtrager 16 ist durch einen KJemmring 17 
mit der Fuhrungsstange 13 verschiebbar verbunden. 
Der Werkzeugtrager 16 selbst kann durch eine entspre- 
chende Spannvorrichtung Werkzeuge jeglicher Art in 
dieser Ausfuhrung durch das Spannelement 15 ein Elek- 
trobohrmaschine 14 aufnehmen. Durch eine Drehbewe- 
gung des Hebels 11, verbunden mit dem Hebelarm 5 
Qber das Verstellrohr 6, das im Schubrohr 9 verschieb- 
bar gelagert ist wird der Werkzeugtrager 15 angehoben 
bzw.gesenkt 

Die Hohenverstellung des Werkzeugtragers 16 er- 
folgt durch ein Herausziehen oder Schieben des Ver- 
stellprofils 2 im Standrohr und/oder durch eine Verstel- 
lung des Schubrohres 9, das durch den Rasthebel 7 im 
Verstellrohr 6 arretierbar ist wobei der Werkzeugtra- 
ger 16 mit dem Fuhrungsrohr 13 nach oben verschoben 
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und gehalten wird Am Standrohr 3 sind weiterhin ein 
Haltergriff 12 und ein Geh&use 10 befestigt 

Fig- 2 zeigt einen Werkzeughalter, dessen Hohe 
durch Verschieben des Verlangerungsproflls 2 und des 
Schubrohres 9 geandert wurdea Durch Verschieben 5 
des FQhrungsrohres 13 im Werkzeugtrager 16 kann die 
Bohrtiefe "z" mit Hilfe des Klemmrings 17 eingestellt 
werden. 

Fig. 3 zeigt die konstruktive Anordnung von Hebel- 
arm 5, drehbar gelagert Qber den Lagerbolzen 30 an der 10 
Grundplatte 24 und der Schaltweile 23, Schaltnocken 22, 
drehbar gelagert im Achsbolzen 28, die in einer gemein- 
samen Achse fluchten. 

Durch eine Drehbewegung der Schaltweile 23 wird 
der Schaltnocken 28 gedreht und der Endschalter 20 15 
betatigt und die Bohrmaschine 14 ein- und ausgescha- 
ket Grundplatte 24 und Anschlagplatte 21 dienen als 
Begrenzung der Drehbewegung des Schaltenockens 22. 

Das Elektrowerkzeug stent, in dieser Ausfuhrung ei- 
ne Elektro bohrmaschine 14, durch eine Einbausteckdo- 20 
se 26 und dem Endschalter 20 uber den NetzanschluB 4 
mit dem elektrischen Netz in Verbindung. Durch die 
BetaUgung des Endschakers 20 kann die Elektrobohr- 
maschine 14, unabhangig von der eingestellten Arbeits- 
hdhe, bedient werden. 25 

GemaB Fig. 4 sind im GehSuse 10 der Betatigungsme- 
chanismus fur den Endschalter 20 integriert In einer 
gemeinsamen Achse sind der Hebelarm 5, Lagerbolzen 
30, Achsbolzen 28, Bohrung der Schaltweile 23, Bohrung 
des Schaltnockens 22 angeordnet Dadurch wird sicher- 30 
gestellt, daB durch eine Drehbewegung des Hebels 11 
kein Hub in Richtung der vertikalen Achse des Endscha- 
ker 20 erzeugt wird und somit kein unbeabsichtigtes 
Einschalten der Hektrobohrmaschine erfolgt Die Bol- 
zen 29 halten den Schaltnocken 22 bei Drehbewegung 35 
des Hebels 1 1 in der dargestellten vertikalen Lage. 

Fig. 5 zeigt den Querschnitt im Hebel 11, bestehend 
aus Schaltweile 23 und Druckbolzen 25 und deren Dreh- 
bewegung bei Betatigung. 

In Fig. 6 rastet der Griffbolzen 7a, der am Rasthebel 7 40 
befestigt ist, durch eine Ausparung im Schubrohr 9 in 
eine Aussparung, die als Langloch ausgefuhrt ist, im 
Verstellrohr 6 ein. Durch eine Druckfeder 8a wird ge- 
wahrleistet, daB der Rasthebel 7 mit dem Griffbolzen 
sicher in die Aussparung zwischen Schubrohr 9 und 45 
Verstellrohr 6 einrastet Der Rasthebel 7 wird drehbar 
am Haltebock 8 gelagert, der durch eine Schraubverbin- 
dung mit dem Klemmstuck 8b am Schubrohr 9 befestigt 
wird. 

Fig. 7 zeigt den Querschnitt von des Verstellrohres 6l 50 
Der Vierkantquerschnitt im Verstellrohr 6 und Schub- 
rohr 9 verhindert eine Drehung des Werkzeugtragers 
16. 

In Fig. 8 besteht der Werkzeugtrager 16 aus einer 
Rohrhaise 16 b und der Halterung 16a, an der durch 55 
entsprechende Spannelemente 15 verschiedene Elek- 
trowerkzeuge befestigt werden kdnnen. 
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1. HShenverstellbarer Werkzeughalter zur Aufhah- 
me von Werkzeugen, insbesondere Elektrowerk- 
zeuge zur Ausfuhrung von Oberkopfarbeiten, be- 
stehend aus einem Standrohr (3), in dem fiber ein 
Fuhrungsrohr (13) ein Werkzeugtrager (16) verti- 65 
kal gefuhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB 
— im Hebel (11) eine axial drehbare Schalt- 
weile (23) gelagert ist, die durch den Achsbol- 



zen (28) mit einem Schaltnocken (22) drehbar 
verbunden ist, 

— in einem Schubrohr (9), an dem ein Halte- 
bock (8), ein Rasthebel (7) und Klemmstuck 
(8b) montiert ist, ein Verstellrohr (6) gefuhrt 
wird, das am Hebelarm (5) drehbar angeordnet 
ist, 

— der Werkzeugtrager (16), an dem das 
Spannelement (15) montiert ist, durch einen 
Klemmring (17) mit dem Fuhrungsrohr (13) 
verschiebbar verbunden ist 

— ein Fuhrungsrohr (13) im Standrohr (3) ver- 
tikal beweglich gefuhrt wird 

— im Standrohr (3) ein Verlangerungsprofil 
(2X in dem ein FuBstuck (1) befestigt ist, linear 
verschiebbar montiert ist 

Z Werkzeughalter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bohrungen im Hebelarm (5), 
in der Schaltweile (23), Grundplatte (24) und in der 
Schaltnocke (22) in einer gemeinsamen Achse rich- 
ten. 

3. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB durch eine axiale Verdrehung 
der Schaltweile (23), ausgelSst durch Druckbetati- 
gung auf den Druckbolzen (25), der Schaltnocken 
(22) um die Achse im Hebel (11) verdreht wird, 
wodurch der Endschalter (20) unabhangig von der 
der Stellung des Hebels (11) durch den Schaltnok- 
ken (22) betatigt wird 

4. Werkzeughalter nach Anspruch I bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Hebel (11), durch eine 
nicht losbare Verbindung mit den Hebelarm (5) 
verbunden, durch eine Drehbewegung das Verstell- 
rohr (6) vertikal nach oben oder unten bewegt wird 

5. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Verstellrohr (6) Aussparun- 
gen eingearbeitet sind, in die der Rasthebel (7) mit 
dem Griffbolzen (7a) einrastet, wodurch die ge- 
meinsame Hohe von Verstellrohr (6) und Schub- 
rohr (9) verandert wird 

6. Werkzeughalter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Werkzeugtrager (16) mit 
dem Schubrohr (9) drehbar verbunden ist, wobei 
der Werkzeugtrager (16) in dieser Aussperrung aus 
einer RohrhOlse (16b£ einer Halterung (16a), an der 
das Spannelement (15) befestigt wird, besteht 

7. Werkzeughalter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Standrohr (3) ein Haftegriff 
(12) und ein Gehause (10) montiert ist 

8. Werkzeughalter nach Anspruch 1 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rasthebel (7) mit dem 
Griffbolzen (7a) drehbar am Haltebock (8) gelagert 
ist und durch die Druckfeder (8a) in die Ausparun- 
gen des Verstellrohres (6) gedruckt wird 

9. Werkzeughalter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am oberen Ende der Fuhrungs- 
tange (13) ein Anschlag (18) befestigt ist 

10. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schaltweile (23) mit dem 
Druckbolzen (25) durch eine Ausparung im Hebel 
(1 1) gegen axiale Verschiebung gesichert wird 

1 1. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafl an einer Seite der Schaltweile 
(23X durch eine ebene Auflagefiache, der Schalt- 
nocken (22) drehbar montiert ist 

12. Werkzeughalter nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Grundplatte (24) am Stand- 
rohr (3) befestigt ist und der Lagerbolzen (30), der 
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a Is Lagerung und Drehpunkt fQr den Hebelann (5) 
dient, unldsbar mit der Grundplatte verbunden ist 

13. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet das der Schaltnocken (22), 
der durch die Bolzen (29) gegen seitliches Verdre- 5 
hen gesichert ist, eine Ausparung, die seitlich ver- 
setzt und deren Kontaktflachen unterschiedliche 
Hohen aufweisen, besitzt 

14. Werkzeughalter nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Endschalter (20), der auf ei- 10 
nem Haltebflgel (19) justierbar montiert ist, durch 
eine Schwenkbewegung des Schaftnockens (22) be- 
t&tigtwird. 

15. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet daB der Hebelarm (5) durch 15 
eine drehbare Verbindung mit dem Verstellrohr (6) 
verbunden ist 

16. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Verstellrohr (6) und 
Schubrohr (9) die Ausparungen als Langloch aus- 20 
gefflhrtsind 

17. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Verstellrohr (6) und 
das Schubrohr (9) aus einem rechteckigen bzw. 
quadratischen Hohiprofil hergestellt sind. 25 

18. Werkzeughalter nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Gehause (10) eine Einbau- 
steckdose (26) angebracht ist 

19. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, daB durch Verschieben der 30 
FQhrungsstange (13) und Arretierung am Klemm- 
ring (17) die Bohrtiefe "z" eingestellt werden kann. 

20. Werkzeughalter nach Anspruch 1 und 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Spannelement (15) 

in dieser AusfQhrung zur Aufnahme von Elektro- 35 
bohrmaschinen (14) dient 

21. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schwenkbewegung 
des Schaltnockens (22) durch die Anschlagplatte 
(21) und Grundplatte (24) begrenzt wird. 40 

22. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet, daB das FuBstQck, das am 
Verlangerungsprofil (2) befestigt ist, aus einem ver- 
schleiBfesten Kunststoff besteht 

23. Werkzeughalter nach Anspruch 1 bis 22, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB Achs bolzen (28) und La- 
gerbolzen (30) in einer gemeinsamen Achse fluch- 
ten. 



Hierzu 6 Seite(n) Zeichnungen 50 



65 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: DE 195 01 663 A1 

IntCI.*: F16M 11/18 

Offenlegungstag: 25. Juli 1996 




602 030/184 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 195 01663 A1 
F16M 11/18 

25. Juli 1996 




ZBCHNUNGEN SEITE 3 



Nummer: DE 195 01 663 A1 

Int. CI.*: F16M 11/18 

Offenlegungstag: 25. Juli 1996 



SCHNITT A-A 




FIG. 3 U-rr 



602030/184 



ZSCHNUNGEN SEITE 4 



Nummer: 
Int. CI.*: 

Offenlegungstag: 



DE 195 01 663 A1 
F16M 11/18 

25. Juli 1936 




602 030/184 



• ' ZEICHNUNGEN SE1TE 5 



Nummer: 
Int CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 19501 683 A1 
F16M 11/18 

25. Juii 1396 




602 030/184 



ZEICHNUNGEN SEfTE 8 Nummer: DE 195 01 663 A1 

IntCL 6 : M6M 11/18 

Offenlegungstag: 25. Juli 1996 




602 030/184 



